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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

TECHMET AM.M.Z JUZWA Sp.j.
ul. Mala 10
62-200 GNIEZNO
dziatajqc jako producent
deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze maszyna:

LUPARKA SRUBOWA
typ / model: TMS-2; 3kW
rok produkcjis............ollll

stacjonarna ze $ruba napedzana silnikiem o mocy 3kW zasilanym napieciem 3~400V+PE
o max $rednicy tupanego polana 300mm
do ktorego odnosi sie niniejsza deklaracja speinia wymagania:
Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228)
i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn (Dz. Urz. UE L157 z
09.06.2006, str.24-86)
oraz Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 sierpnia 2007 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
sprzetu elektrycznego (Dz. U. Nr 155, poz. 1089)
i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/95/WE z dnia 12 grudnia 2006 r. w sprawie sprzetu elektrycznego (Dz. Urz.

UE L374 z 27.12.2006, str.10-19).
Do oceny zgodnosci zostaly zastosowane nastepujgce normy:

PN-EN 609-2+A1:2009 PN-EN ISO 12100:2011
PN-EN 60204 -1:2010 PN-EN ISO 3744:2010
PN-EN ISO 13857:2010

oraz normy i przepisy:
PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998
Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:

IMmie 1 NAZWISKO: «evveeeiieieieierireeereeeeseeenesennen , adres: .
Deklaracja traci swoja waznos$¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana
bez zgody producenta.

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE MASZYNY!

Miejsce i data wystawienia Imig, nazwisko i podpis osoby upowaznionej
do wystawienia deklaracji
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1. PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

Przeczytaj uwaznie i przestrzegaj wszystkich ponizszych instrukcji, nawet gdy uwazasz, ze jestes$
zaznajomiony z tym produktem, oraz znajdz odpowiednie miejsce dla tej instrukcji, tak aby na przysztosé
zawsze byta pod reka.

Dla wlasnej wygody zanotuj kompletny numer modelu (uwidoczniony na tabliczce / nalepce
identyfikacyjnej produktu P) oraz date¢ otrzymania produktu tacznie z pokwitowaniem zakupu oraz
dotacz do gwarancji i informacji serwisowej.

UWAGA: Dane znamionowe niniejszego produktu (jak to pokazane na plytce identyfikacyjnej produktu

P) podane sa w oparciu o przeprowadzone testy obciazeniowe. W trakcie normalnego uzytkowania
zuzycie energii moze by¢ znacznie mniejsze.

2. WAZNE INSTRUKCJE

Instrukcja obshugi jest nieodlaczng czeScia maszyny ! W przypadku zniszczenia nalezy zwrocic¢ si¢
do producenta o nowg !

Uprasza si¢ o nieinstalowanie i uzytkowanie niniejszego urzadzenia przed uwaznym przeczytaniem
niniejszych instrukcji. Zapoznanie si¢ z instrukcjg pomoze korzysta¢ z urzadzenia w optymalny sposob.

3. WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przy korzystaniu z urzadzen elektrycznych nalezy zawsze przestrzegaé¢ podstawowych Srodkow
bezpieczenstwa, lacznie z ponizszymi:

NALEZY ZAZNAJOMIC SIE ZE WSZYSTKIMI NINIEJSZYMI INSTRUKCJAMI PRZED
URUCHOMIENIEM PRODUKTU.

OSTRZEZENIE — aby zredukowaé ryzyko porazenia elektrycznego, obrazen osoéb lub szkod
majatkowych, nalezy:

1. Zawsze zasila¢ urzadzenie ze zrddta o takim samym napigciu pradu, czestotliwosci 1 wartosci
znamionowe;j tak jak to jest uwidocznione na tabliczce / nalepce identyfikacyjnej produktu.
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W przypadku korzystania z produktu przez osobe niepelnosprawng niezbedny jest bezposredni
nadzor nad jego praca. Dzieci oraz osoby pod wplywem alkoholu lub innych $rodkow
odurzjacych NIE MOGA korzysta¢ urzadzenia!

Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia w przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego lub wtyczki
lub tez po wystgpieniu jego awarii, lub po jego upuszczeniu lub tez, gdy jest uszkodzone w
jakikolwiek inny sposob. W takim przypadku nalezy zwréci¢ produkt w miejsce jego zakupu w
celu jego skontrolowania, naprawy lub wymiany.

Nigdy nie nalezy podiacza¢ urzadzenia do uszkodzonego gniazdka. Gniazdo zasilajace powinno
by¢ zabezpieczone zabezpieczeniem réznicowopragdowym (RCD) o pradzie zadziatania 30 mA.
Jezeli do podiaczenia urzadzenia konieczne jest uzycie przedtuzacza powinien to by¢ przedtuzacz
wykonany z przewodu HO7RN-F5G1,5 1 zakonczonego wtyczka 1 gniazdem przeno$nym 16A
3N+PE

Nalezy upewni¢ si¢ czy urzadzenie jest prawidlowo podlagczone przed wlaczeniem zasilania.
Nigdy nie nalezy kta$¢ urzadzenia podczas jego pracy.

Urzadzenie nigdy nie powinno znajdowac si¢ w pozycji pionowej w celu uniknigcia jego
uszkodzenia.

Kiedy urzadzenie nie jest uzywane lub ma by¢ czyszczone, powinno zosta¢ wytaczone, a wtyczka
wyciagnigta z gniazdka.

Aby wlaczy¢ urzadzenie nalezy korzysta¢ z wlacznika umieszczonego na urzadzeniu.

. Nigdy nie nalezy wyciaga¢ wtyczki z gniazdka podczas pracy urzadzenia. Taka operacja moze

spowodowac uszkodzenie urzadzenia, silnika.

. Nigdy nie nalezy klas¢ Zadnych przedmiotéw na urzadzeniu, ani nie przykrywac go jakimkolwiek

materiatlem, gdy jest ono podtaczone do zrddta zasilania lub pracuje.

Nie umieszcza¢ przedmiotow na tym produkcie, ani nie dopuszcza¢ do tego aby jakie§ przedmioty
blokowaly mechanizm urzadzenia. Nie nalezy takze stawia¢ wlaczonego urzadzenia tuz przy
materiatach mogacych si¢ w nie wkrecic.

Uzywanie czesci zamiennych lub akcesoriow niezalecanych lub niesprzedawanych przez
producenta tego urzadzenia moze spowodowac zagrozenie dla osob lub rzeczy lub tez obrazenia
0sob.

Utrzymywac¢ w czysto$ci miejsce pracy urzadzenia.

Niniejszy produkt jest przeznaczony do normalnego uzytkowania w gospodarstwie domowym.
Wszelkie naprawy powinny by¢ przeprowadzane jedynie przez kompetentny dzial serwisowy.
Zawsze upewnij si¢ przed pracg z urzadzeniem czy zamontowane sg wszystkie ostony ochronne

OZNACZENIA PIKTOGRAMOW:

Przed uzytkowaniem maszyny przeczytaj instrukcje

/N

L]
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* Podczas pracy z maszyna uzywaj r¢kawic ochronnych

*  Chron oczy

* Uwaga, szybko obracajace si¢ elementy moga powaznie zrani¢ zachowaj nalezyta ostroznosc.

* Uwaga, urzadzenie pod napigciem.

» Uwaga goraca powierzchnia

* Nie zdejmowac oston bezpieczenstwa, gdy silnik jest w ruchu

f
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*  Wylacz silnik, odlacz od gniazda zasilajacego przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych,
odblokowania zakleszczonego drewna oraz na czas przechowywania

=)
@ =

—

* Podczas pracy z maszyna zachowaj bezpieczng odlegtos¢ od oséb postronnych

JoT

PROSIMY PRZECZYTAC I ZACHOWAC NINIEJSZE INSTRUKCJE
W przypadku zniszczenia instrukcji lub piktogramow ostrzegawczych zglo$ si¢ do producenta w celu
nabycia nowych
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4. OPIS PRODUKTU

4.1 Schemat produktu

Rzut z boku:

TECHMET A.M.M.Z. Juzwa

Spotka Jawna

62-200 GNIEZNO, ul. Mata 10

i
SRS
Snnnhy
S
T
tanaa
Cahnn
R

A: Swider F: Wiacznik
B: Piasta G: Ostona $widra
C: Koto pasowe gorne H: Dopychacz drewna

D: Koto pasowe posrednie  I: Silnik
E: Koto pasowe dolne J: Napinacz silnika
Rzut z tyhu:

K: Napinacz
L: Kota transportowe
M: Ostona kot
N: Prowadzenie ostony

O: Plyta

silnika

P: Tablica
znamionowa
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Rzut z tytu:

Wiacznik F:

Zielony - wlcz

Czerwony - wylacz

4.2 Opis produktu

Fuparka Swidrowa TMS — 2 3 kW jest produktem przeznaczonym do rozlupywania mokrych polandéw
drewna w pozycji pionowej do zastosowania w gospodarstwach domowych zgodnie z zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi urzadzenia. Stosowanie luparki niezgodnie z jej
przeznaczeniem stwarza niebezpieczenstwo i powoduje utrate gwarancji.
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5. INSTRUKCJA OBSLUGI

5.1. Przygotowanie urzgadzenia do pracy — pierwsze uruchomienie.

* Ustaw tuparke w bezpiecznym miejscu na ptaskim twardym podtozu

* Sprawdz czy urzadzenie ma zamontowane wszystkie ostony ochronne

* Sprawdz czy urzadzenie nie ma widocznych uszkodzen

* Sprawdz naciag paskow klinowych — w razie potrzeby dokonaj regulacji (patrz punk konserwacja)

* Aby rozpocza¢ prace z urzadzeniem niezbgdny jest dostep do gniazda zasilania 3~400V + PEN
16A.

* Gniazdo powinno by¢ zabezpieczone wylacznikiem roznicowopradowym o maksymalnym
pradzie zadziatania 30 mA (pkt.6.3.6)

*  Wlacz wtyczke do gniazda upewniajac si¢ iz polaczenie jest poprawne i pewne

*  Wlacz tuparke naciskajac zielony przycisk na wiaczniku F

* Upewnij si¢ ze $wider kreci si¢ zgodnie z zaznaczonym kierunkiem obrotéw, a w przypadku
niewlasciwego kierunku obrotow $widra nalezy zleci¢ naprawe uprawnionemu elektrykowi

* Sprawdz czy dziata wylacznik tuparki przyciskajac czerwony przycisk na wigczniku F

* Jeste$ gotowy do pracy z urzadzeniem

5.2. Praca z urzadzeniem.

« WLOZ ODZIEZ OCHRONNA - OKULARY, REKAWICE OCHRONNE !

« UPEWNILJ SIE ZE NIC NIE LEZY NA URZADZENIU , NIE BLOKUJE GO,
NIE MA MOZLIWOSCI WKECENIA CZEGOS W MECHANIZM !

« NIE NOS LUZNEJ ODZIEZY PODCZAS PRACY Z URZADZENIEM

*  Wlacz urzadzenie naciskajac zielony przycisk wiacznika F

*  Umies¢ w pozycji PIONOWEJ polan drewna na stole przed dopychaczem H

* Popchnij dopychacz H w kierunku §widra do momentu az ten zacznie si¢ wkreca¢ w drewno,
zachowaj przy tej czynnosci szczego6lng ostroznose !

* Poczekaj az drewno catkowicie pegknie 1 odrzu¢ na bok kawatki roztupanego drewna

* Jesli nie ma zastrzezen do dalszej pracy urzadzenia kontynuuj prace

* WYKONUJ PRZERWY W PRACY CO 15 min dajac czas konieczny do ostygnig¢cia §widra

A\

JESLI SWIDER ZAKLESZCZY SIE W DREWNIE NATYCHMIAST
WYLACZ SILNIK NACISKACJAC CZERWONY PRZYCISK NA
WLACZNIKU I ZASTOSUJ PROCEDURE 8.1

NIGDY NIE DOTYKAJ SWIDRA PODCZAS PRACY GDYZ MOGA
WYSTAPIC WTEDY BEZPOSREDNIE USZKODZENIA CIALA !
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NIE WKRECAJ SWIDRA W SEKI DREWNA GROZI TO JEGO
ZABLOKOWANIEM

OBROBCE PODDAWAJ MOKRE DREWNO ,,Z LASU”

5.3. Zakonczenie pracy z urzadzeniem.

*  Wylacz urzadzenie przyciskajac czerwony przycisk wiacznika F

* Odlacz urzadzenie od sieci zasilajacej wyciagajac wtyczke

*  Wyczys¢ urzadzenie z resztek drewna i pytu

» Skontroluj stan urzadzenia, sprawdz czy nie ma uszkodzen wptywajacych na bezpieczenstwo jego
dzialania.

* Schowaj urzadzenie w suchym miejscu

NIGDY NIE DOTYKAJ SWIDRA TUZ PO ZAKONCZENIU PRACY GDYZ
GROZI TO POPARZENIEM

6. KONSERWACJA | UTRZYMANIE URZADZENIA

6.1. Regulacja paskow klinowych.

W celu regulacji naciggéw paskow klinowych nalezy:

*  Wylaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z gniazdka sieciowego

» Zdjac pokrywe kot pasowych M wykrecajac mocujace je sruby

* Poluzowa¢ $rube kota pasowego posredniego D

* Poluzowaé¢ mocowanie silnika przykreconego do plyty silnika O za pomoca czterech $rub

* Dokrecac srube napinacza K kota posredniego D

* Sprawdzamy napigcie gornych paskow klinowych — dziatajac na srodek paska klinowego migdzy
osiami kot pasowych sitg 10N jego ugiecie miesci sie od 0,5¢cm do 1cm — pasek napiety

* Dokrecamy Srubg kota pasowego posredniego D 1 przechodzimy do napinania dolnych paskow
klinowych

* Dokrecaé $ruby napinacza N powodujac napinanie dolnych paskow.

* Sprawdzamy napigcie dolnych paskow klinowych - dzialajac na srodek paska klinowego miedzy
osiami kot pasowych sitg 10N jego ugiecie miesci si¢ od 0,5cm do 1cm — pasek napiety .

* Dokrecamy $ruby mocujace silnik do ptyty silnika D

*  Wykona¢ recznie kilka obrotow kotem pasowym dolnym E sprawdzajac czy wszystko jest
prawidtowo wyregulowane

11
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* Zalozy¢ ponownie oston¢ kot pasowych M mocujac ja odkreconymi wezesniej Srubami
* Wizualnie sprawdzi¢ efekt wykonanych czynnos$ci i czy nie wystgpilty w tym procesie jakie$
uszkodzenia

A

ZEA REGULACJA NAPIECIA PASKOW WPLYWA NA SPRAWNOSC
DZIALANIA URZADZENIA

PASKI KLINOWE PODLEGAJA REGULACJI KIEDY ZAJDZIE TAKA
POTRZEBA (NASTEPUJE USLIZG PASKOW NA KOEACH PASOWYCH )!

REGULARNIE KONTROLUJ STAN I NACIAG PASKOW KLINOWYCH -
PRZED KAZDYM UZYCIEM URZADZENIA !

6.2. Wymiana swidra.

W celu wymiany $widra nalezy:

*  Wylaczy¢ urzadzenie i wyjaé wtyczke z gniazdka sieciowego

» Zdjac pokrywe kot pasowych M wykrecajac mocujace je Sruby

e Odczepi¢ sprezyne N ostony §widra G i jg wycofaé

» Zablokowa¢ kota pasowe C,D i E

e Odkreci¢ $wider uzywajac dostarczonego klucza hakowego 1 pokona¢ pierwszy opor dalsze
odkrecanie powinno byé mozliwe za pomoca dtoni (ZALOZ REKAWICE OCHRONNE )

* Odkreca¢ swider w kierunku przeciwnym do wskazowek zegara

+  Nakreci¢ nowy $wider — dokreci¢ reka ( ZALOZ REKAWICE OCHRONNE ) do pierwszego
oporu

* Zwolnij blokade kot pasowych C, D i E oraz zat6z ponownie ostong kot pasowych M mocujac ja
odkrgconymi wczesniej Srubami

» Zaczep sprezyn¢ N ostony swidra G

* Wizualnie sprawdzi¢ efekt wykonanych czynnos$ci i czy nie wystgpilty w tym procesie jakie$
uszkodzenia

12
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A

SWIDER NALEZY ZAWSZE KONTROLOWAC PRZED I PO PRACY Z
URZADZENIEM.

SWIDER JEST CZESCIA ZUZYWAJACA SIE PODLEGAJACA WYMIANIE W
MOMENCIE JEGO ZUZYCIA - NIE PRACUJ Z USZKODZONYM SWIDREM
GROZI TO OBRAZENIAMI CIALA LUB ZNISZCZENIEM URZADZENIA

SKRZYWIONY, WYLAMANY, ZLE PRACUJACY SWIDER NALEZY
WYMIENIC NA NOWY BEZ USZKODZEN PRODUKOWANY DO TEGO
URZADZENIA PRZEZ PRODUCENTA PATRZ 9.1

WADLIWIE PRACUJACY SWIDER MOZE USZKODZIC MECHANIZM
URZADZENIA ORAZ JEGO SILNIK !

6.4. Codzienne czynnosci konserwacyjne.

W celu uniknigcia awarii po kazdym uzyciu nalezy:
* Dokladnie uprzatng¢ resztki drewna znajdujace si¢ na urzadzeniu
*  Przetrze¢ stot oraz pozostate podzespoly suchg szmatka ( NIE UZYWAC WODY ORAZ JEJ
ROZTWOROW DO CZYSZCZENIA URZADZENIA )
* Sprawdzi¢ wizualnie stan urzgdzenia oraz poprawnos¢ jego dziatania
* Sprawdzi¢ czy przewdd podtaczeniowy i wtyczka nie zostaly uszkodzone
* Sprawdzi¢ stan paskow klinowych
* Sprawdzi¢ stan $widra oraz stopien jego zuzycia

7. SKLADOWANIE DLUGOTERMINOWE

7.1 Przechowywanie urzadzenia
Pod koniec sezonu lub tez, kiedy nie planujemy juz korzysta¢ z urzadzenia przez dtuzszy czas, zaleca si¢

nastgpujace postgpowanie:

* Odlaczy¢ urzadzenie od gniazdka i ztozy¢ przewod z wtyczka
*  Oczysci¢ urzadzenie 1 zmagazynowac je, chronigc przed zakurzeniem i wilgocia
* Magazynowac urzadzenie w suchym miejscu.
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7.2 Przygotowanie urzadzenia po okresie przechowywania

W celu rozpoczecia pracy z urzadzeniem po okresie przechowywania nalezy:

*  Przetrze¢ stét oraz pozostate podzespoly suchg szmatka ( NIE UZYWAC WODY ORAZ JEJ
ROZTWOROW DO CZYSZCZENIA URZADZENIA )

» Sprawdzi¢ wizualnie stan urzadzenia oraz poprawno$¢ jego dziatania

* Sprawdzi¢ czy przewdd podtaczeniowy i wtyczka nie zostaly uszkodzone
* Sprawdzi¢ stan paskow klinowych oraz ich naciag

* Sprawdzi¢ stan §widra oraz stopien jego zuzycia

8. JAK POSTEPOWAC W RAZIE PROBLEMOW

8.1. Zaciecie swidra w drewnie

A

W PRZYPADKU ZACIECIA SWIDRA W DREWNIE BEZWLOCZNIE WYLACZ
URZADZENIE !

Jesli doszto do zaklinowania $widra w drewnie wykonaj nastepujace czynnosci:
* Natychmiast wylacz urzadzenie i odlacz od gniazda zasilajacego wtyczke
*  Odsun ostone $swidra G

» Zal6z dotaczony klucz hakowy na $wider i wykrecaj za jego pomocg $§wider z drewna az do
calkowitego uwolnienia z drewna

* Sprawdz stan $widra i czy urzadzenie nie zostato uszkodzone

A

NIGDY NIE UDERZAJ W SWIDER ORAZ NIE PROBUJ
ROZEUPYWAC ZACIETEGO DREWNA NA STOLE LUPARKI.
GROZI TO USZKODZENIEM SWIDRA, CALEGO URZADZENIA
ORAZ UTRATA GWARANCJI !
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8.2. Typowe problem

Wigkszo$¢ wystepujacych awarii to awarie drobne wywolane problemami tatwymi do usunigcia, a wigc
zanim zadzwonig Panstwo do serwisu / producenta, prosimy o skorzystanie ze wskazowek podanych w
ponizszej tabeli, pozwalajacych na przeprowadzenie sekwencyjnej kontroli.

PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
Urzadzenie nie dziata *  Czy przewdd zasilania zostat *  Wiozy¢ wtyczke przewodu
odiaczony ? zasilania do gniazdka
* Czy przewdd zasilania nie jest * Jesli jest uszkodzony zgltos
uszkodzony ? naprawe do producenta
* (Czy wtyczka nie zostala * Jesli jest uszkodzona zgtos$
uszkodzona ? naprawe do producenta
Urzadzenie dziata » Czy paski sa poprawnie napiete ? * Dokonaj napiecia paskow
halasliwie ¢ Czy $wider nie zostat zgodnie z 6.1
uszkodzony ? *  Wymien $wider na nowy
* (Czy nie zostata uszkodzona zgodnie z 6.2
obudowa ? * Zglo$ naprawe do
producenta
Urzadzenie nie roztupuje » Czy $wider nie zostal *  Wymien $wider na nowy
drewna uszkodzony ? zgodnie z 6.2
* (Czy $wider ma poprawne * Nalezy zmieni¢ podlaczenie
obroty ? faz w gniezdzie zasilania
* Czy paski sg poprawnie napiete ? (tylko uprawniona osoba -
elektryk)
* Dokonaj napigcia paskow
zgodnie z 6.1

W PRZYPADKU PROBLEMOW BADZ PYTAN WYNIKAJACYCH Z NIEZROZUMIENIA
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI PROSIMY O KONTAKT Z PRODUCENTEM URZADZENIA.
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9. SPECYFIKACJA

Podane dane w spisie tresci sg tylko dla celow referencyjnych: wszelkie odchylenia moga wystapi¢ z
uwagi na zastosowanie w roznych krajach lub regionach i oparte sg o najlepsze dzialanie praktyczne.

Opis produktu Luparka §rubowa
Model TMS -2 ; 3kW
Napigcie znamionowe 3~400V
Czestotliwos¢ znamionowa 50Hz

Moc znamionowa 3 kW

Wymiary (szer. x wys. x dt.) /mm 365 x 574 x 727
Waga 45,5Kg

Wymiar graniczny polana 300 x 400
( $rednica x wysokos$¢ ) / mm

Niniejsze urzadzenie nie jest przeznaczone dla 0sdb o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych, odznaczajacych si¢ brakiem dos$wiadczenia lub wiedzy, chyba ze
pozostaja pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub otrzymajg od niej wskazdwki

dotyczace uzywania urzadzenia! Dzieci oraz osoby pod wplywem alkoholu lub innych Srodkéw
odurzajgcych nie moga korzystaé z urzadzenia!

9.1. CzesSci zamienne

L.P |Nazwa czgsci

1. |SWIDER 77 R 300 — 600 obr./min

2. Pasek klinowy gorny AVX10x528 La
Pasek klinowy dolny AVX10x550 La
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9.2. Schemat Elektryczny
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10. OCHRONA SRODOWISKA, USTAWA O ODPADACH

Odpady urzadzen elektrycznych nie moga by¢ wyrzucane razem z
odpadami gospodarstwa domowego. Prosimy odda¢ je do recyklingu w
miejscu, gdzie znajduje si¢ wyznaczone miejsca zbiorki. Prosimy w tej
sprawie skontaktowaé si¢ z wilasciwymi wiladzami lokalnymi badz
sprzedawca.

11. WARUNKI GWARANCJI

* (Gwarancji podlegaja jedynie wady wynikajace z btednego wykonania lub wady materiatu, a okres
gwarancji ustalony zostat na 12 miesigcy od momentu zakupu. Podstawa do reklamacji jest dowdd
zakupu zastawu oraz dostarczenie urzadzenia do producenta.

* (Gwarancja nie jest objety swider jako cz¢s$¢ podlegajgca normalnemu zuzyciu.

* Reklamacja nie bedzie uznana jezeli stwierdzone bedzie niewlasciwe uzytkowanie, brak
konserwacji urzadzenia oraz inne uszkodzenia mechaniczne nie wynikajace z normalnej pracy
urzadzenia.

* Urzadzenie traci gwarancje¢ jezeli zostaty w nim wprowadzone jakiekolwiek modyfikacje — w tym
powtorne ostrzenie $widra, lub zastosowano na nim czg¢$ci zamienne nie pochodzace od
producenta.

Nr seryjny urzadzenia: .......ccceceeeeeeeveeecieenieeneeeneennns

Sprzedajacy Data sprzedazy

TECHMET AM.M.Z. Juzwa Sp.j.
ul. Mata 10
62-200 Gniezno
tel. / fax +48 61 428 24 18
biuro@techmet.pl / www.techmet.pl
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12. NOTATKI:
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